%¢ BBA Pumps

BA150KS El-drevet
Multifunktionel spildevandspumpe
Maks. 360 m3/hour, Maks. 19 mwc

Kabinet L10-23

Specifikationer:

TYPE oo BA150KS D285
Maks. flow.......cccccevvveennnen. 360 m3/t (1585 US GPM)
Maks. vandtryk ................. 19 mwc (63 ft.)
Koblinger ........ccccvvvveeeenn. 6” eller 8”

Fripassage / tarstoffer ...... 100 mm (4")

Type lgbehjul .................... Skrue-kanallgbehijul
Vakuumsystem................. BBA MP50

MOLOT ..o 15 kW — 4 polet
Spaending .........ccoeeviiineen. 400/690V 50 Hz
MOtorstyring .........ccceeeeunen. Se muligheder pa s. 4
Ramme eller kabinet......... BF10-23 eller L10-23
Tarveegt (netto)................. 1300 kg / 1400 kg

KARAKTERISTIKA

BA - Selvansugende pumper

Pumperne i BA-serien er fremstillet med vaegt pa
palidelighed, holdbarhed og effektivitet. Takket vaere
det fuldsteendigt mekaniske vakuumsystem er
pumperne hurtigtsugende, selv uden vaeske i pumpen.
P& grund af den robuste konstruktion af bade pumpen
og kabinettet er pumperne i BA-serien perfekt egnede
til brug i bygge- og anleegsbranchen samt til udlejning.

Preestationer i verdensklasse

BA-serien bruges til de mest kreevende pumpeopgaver.

Takket veere pumpernes hgje ydeevne og de
avancerede dieselmotorer preesterer pumperne pa
hgjeste niveau med minimale omkostninger. Perfekt i
overensstemmelse med vores "lowest cost of
ownership"-filosofi.

El-drevne pumper i kabinet

Ekstrem lavt stgjniveau

Maksimal sikkerhed under drift

Mere modstandsdygtig over for haerveerk
Mere plads til din branding

Optimal beskyttelse mod vejr

Minimal eeldning, derfor stabil i veerdi

Samlet pakke udviklet og fremstillet af BBA Pumps
Alt udvikles og fremstilles in-house

Mere end 60 ars erfaring pa markedet
Omfattende interne testfaciliteter

Moderne og funktionelt design

Holdbare og miljgvenlige materialer
Skraeddersyede lgsninger

Eftersalgsservice og produktsupport

° Leverandgr af reservedele og tilbehgr, TZACHO.

° Seerligt fejimeldingscenter (abent 24 timer i dggnet)

° Egen serviceafdeling

° Omfattende uddannelsesmuligheder (tekniske og
kommercielle) pa arbejdspladsen eller internt




"X BBA Pumps

BA150KS El-drevet

Multifunktionel spildevandspumpe
Maks. 360 m3/hour, Maks. 19 mwc

PERFORMANCEKURVER (1575 RPM)
Kontinuerlig drift iht. ISO 9906
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Maks. 360 m3/hour, Maks. 19 mwc

STANDARD TEKNISKE SPECIFIKATIONER

BBA - Selvansugende pumper

Pumpetype.......ccccooevvvviinnnnnn. BA150KS D285

Maks. floW.......ccccvveriiiieennne, 360 m3/t (1585 US GPM)
Maks. 1gft ....ooevveeeeiiiiiiee. 19 mwc (63 feet)

Type lgbehjul ....................... Skrue-kanallgbehijul
Fripassage / tarstoffer ......... 100 mm (4”)
Kabinet..........cccoieiiiinennn Stgbejern GG20
Labehjul m/ skeeredbninger.Chrome Moly 42CrM04
Bremsekam.........cccccvveennnn. Chrome Moly 42CrM04
Bagplade m/ skeerekanter ...GG25
Pumpeaksel..........c.cooeeenee. C45

Akseltaetning ..........ccceeeveeee. Mekanisk teetning
Styreplaner .......................... Tung/Sic

(O 2 o Viton

BBA-vakuumsystem

Pumpetype.......ccccoevvvvvnnnnnnn. BBA MP50 membranpumpe
Luftkapacitet ...........cccueeeenee. 50 m3/t (30 CFM)
Maks. vakuum...............c...... 8.5m (29 inHQ)
Drivmekanisme.................... El-motor 2.2kW - 400V
Start/stop ....oeeevvveeeeiiiieeene Fuldautomatisk
Flydetank ..........cccccovvveeennne. Aluminium
Kontraventil.............ccceveeeen. Stabejern GG25
Ventilmateriale..................... Buna-N

El-motor

Brand .........cooooeeiiiiie, Hoyer

TYPE it HMC3 200L-4

Power KW (HK).........cceeennee. 15 kW (20 Hk)
Speending ......coccveeeiiiineennn 400/690V 50Hz
Ampere (I NoM.)....cccceeevnnen. 28 Amp
4-pole...iii 1470 RPM

Effektivitet ......ccoooeveeiririnnnnnn. 92,1%

IE3 EC Direktiv 2005/32

BBA stabelbar ramme eller kabinet

Ramme ........cccoeeiiii. Galvaniseret

Dimensioner LXx W x H........ 2300 x 1040 x 1405 mm

Dimensioner LX W x H........ 90 x 41 x 55,3 tommer
Laftepunkt..........ccooviviienneen. Udstyret med 1-punkts lgftegje
Gaffeltruckanordninger........ Udstyret med 2 gaffellommer til truck
Stabelbar .........cccovvvvviienen. Ramme og kabinet kan stables
Kontrolpanel............cccuveeeen. Softstarter (Andre muligheder, se side 4)

Alle elektriske komponenter er sikre og terre bag aflaselig lage.
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Maks. 360 m3/hour, Maks. 19 mwc

MOTORSTYRING (konfigurerbar)

Mobile elektriske pumper i stabelbare rammer eller stgjdaempede kabinetter er udstyret med et lasbart rum.
Det er her de elektriske komponenter - som f.eks. motorstyringen - er monteret sikkert og tart. Konfigurer din
pumpe med en af nedenstdende motorkontroller.

DOL

Direct On Line

Med DOL leveres den elektriske BBA-pumpe uden et lasbart rum eller motorstyring. For
at forhindre skader p& pumpen skal brugeren sikre en korrekt motorstartmetode.

BASIC
Star-Delta Med Basic leveres den elektriske BBA-pumpe med en star-delta-
kontakt. Dette er kun muligt for pumper med motoreffekt op til 30
kW og tilstreekkelig tilgeengelig elektrisk effekt pa grund af
spidsstrgm under opstart.
(Vakuumpumpen kgrer altid sammen med hovedpumpen)
STANDARD

Soft Starter

Mest populaer

Standard-pakken er den mest populeere; BBA-pumpen er udstyret
med en soft starter. Denne motorstyring sikrer en jeevn start med
konstant acceleration, reducerer startstrammen og undgar
ungdvendig mekanisk belastning pa pumpen. En anden fordel er
det lineaere stop, som forhindrer pumpeskader pa grund af
vandhammer.

VED

Variable Frequency
Drive

Variabel frekvens

Med VFD-modellen drives den elektriske BBA-pumpe med
variabel frekvens. Dette giver dig mulighed for at regulere
vandgennemstrgmning og -tryk ved at tilpasse motorhastigheden.
Ud over energibesparelser tilbyder variabel frekvens mange
funktioner og optimal pumpebeskyttelse. Enheden er ogsa
udstyret med en mere kraftfuld motor, s& pumpen kan kgre op til
60 Hz.

DOL BASIC STANDARD VFD
Automatisk niveaukontrol X X v v
PTC termisk beskyttelse X X v v
Retning af rotation / fasetabsbeskyttelse X v v v
Timetaeller / fejllampe / kontakt X v v v
Ngdstop iht. ‘SIL 2’ X v v v
Vakuumpumpe - automatisk start/stop X X v v
Flersproget skaerm X X v v

Forhgr om andre muligheder hos TZACHO.
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BA180KS Diesel

Multifunktionel spildevandspumpe
Maks. 580 m3/t, Maks. 41 mwc

Skrue-kanallgbehjul

Dette specialdesignet
lukkede skruelgbehjul er en
sand faststofskriger. Selv
ved hgj hastighed, eller med
luftbobler, karer pumpen
vibrationsfrit. Den bedste
lgsning til overpumpning af
spildevand.

Enkel kontrol
Oliestandsglas,
aftapningspunkter

og pafyldningspropper er
alle let tilgeengelige.

4 ars begraenset garanti
BBAs begraenset garanti
deekker ar eller driftstimer alt
efter, hvad der kommer
farst.

For yderligere info, se BBA
garantibogen.

Billederne er til illustration og kan afvige.
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Store inspektionsdaksler
Nem adgang til flydekammer,
lgbehjul og kontraventil.

Vakuumsystem
Membranpumpe,
luftkalet, vandafvisende
og oliespildsfri.
Luftkapacitet pa 50 ma/t.

Brugermanual

Omfattende brugervejledning
med vigtige oplysninger om
pumpeenheden,
pumpeanlaegget og
sikkerhedsadvarsler. Fas pa
flere sprog.

HOLLAND



