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P u m p s  f o r  r e s u l t s 

 
 Specifikationer: 

 Type .................................. BA150KS D285 
 Maks. flow ......................... 490 m3/t (2150 US GPM)
 Maks. vandtryk ................. 41 mwc (135 ft.) 
 Koblinger .......................... DN150 (6ʺ) 
 Fripassage / tørstoffer ...... 100 mm (4ʺ) 
 Type løbehjul .................... Skrue-kanalløbehjul 
 Vakuumsystem ................. BBA MP50 
 Motor................................. Hatz 3H50TICD 
 Emissionsniveau ............... Stage V 
 Kabinet ............................. M10-23X 
 Støjniveau ......................... Ca. 64 dB(A) på 10 m afstand 
 Tørvægt ............................ 1650 kg (3630 lbs.) 
   
 

KARAKTERISTIKA 
 
 
BA - Selvansugende pumper 
Pumperne i BA-serien er fremstillet med vægt på 
pålidelighed, holdbarhed og effektivitet. Takket være 
det fuldstændigt mekaniske vakuumsystem er 
pumperne hurtigtsugende, selv uden væske i pumpen. 
På grund af den robuste konstruktion af både pumpen 
og kabinettet er pumperne i BA-serien perfekt egnede 
til brug i bygge- og anlægsbranchen samt til udlejning. 
 

 
 
Samlet pakke udviklet og fremstillet af BBA Pumps 

• Alt udvikles og fremstilles in-house 

• Mere end 60 års erfaring på markedet  

• Omfattende interne testfaciliteter  

• Moderne og funktionelt design  

• Holdbare og miljøvenlige materialer 

• Skræddersyede løsninger  
 

 
Præstationer i verdensklasse  
BA-serien bruges til de mest krævende pumpeopgaver. 
Takket være pumpernes høje ydeevne og de 
avancerede dieselmotorer præsterer pumperne på 
højeste niveau med minimale omkostninger. Perfekt i 
overensstemmelse med vores "lowest cost of 
ownership"-filosofi. 
 

 
Eftersalgsservice og produktsupport 

• Leverandør af reservedele og tilbehør, TZACHO. 

• Særligt fejlmeldingscenter (åbent 24 timer i døgnet) 

• Egen serviceafdeling 

• Omfattende uddannelsesmuligheder (tekniske og 
kommercielle) på arbejdspladsen eller internt 

Holdbarhed 

• Pumpernes høje effektivitet minimerer 
brændstofforbruget 

• Korrosionsfri komposit-dørpaneler og pulverlakeret 
belægning 

• Rustfri, galvaniserede kabinetter  

• Vakuumsystem uden olieforbrug  

• Fuldt samlet enhed, der til enhver tid fjerner spild af 
brændstof / olie 
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P u m p s  f o r  r e s u l t s 

PERFORMANCEKURVER (2100 RPM)  
Kontinuerlig drift iht. ISO 9906   
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P u m p s  f o r  r e s u l t s 

STANDARD TEKNISKE SPECIFIKATIONER 
 
BBA - Selvansugende pumper  
Pumpetype........................... BA150KS D285 
Maks. flow ............................ 490 m3/t (2150 US GPM) 
Maks. head .......................... 41 mwc (135 fod)  
Type løbehjul ....................... Skrue-kanalløbehjul  
Fripassage / tørstoffer ......... 100 mm (4”)  
Kabinet ................................. Støbejern GG20  
Løbehjul m/ skæreåbninger . Chrome Moly 42CrM04  
Bremsekam.......................... Chrome Moly 42CrM04  
Bagplade m/ skærekanter ... GG25 
Pumpeaksel ......................... C45  
Akseltætning ........................ Mekanisk tætning 
Styreplaner .......................... Tung/Sic 
O-ring ................................... Viton 
 
 

BBA-vakuumsystem  
Pumpetype........................... BBA MP50 membranpumpe 
Luftkapacitet ........................ 50 m3/t (30 CFM) 
Maks. vakuum...................... 8.5 m (29 inHg) 
Drivmekanisme .................... Tandrem 
Flydetank ............................. Aluminium  
Kontraventil .......................... Støbejern GG25 
Ventilmateriale ..................... Buna-N 

 
 

Dieselmotor 
Mærke .................................. Hatz 
Type ..................................... 3H50TICD 
Maks. power IFN ................. 43.7 kW (59 Hp) 
Omdrejningshastighed ......... 1300 - 2100 RPM 
Brændstofforbrug ................. 225 g/kWh  
Forskydning ......................... 1,464 cm3 

Antal cylindere ..................... 3 
Efterbehandling ................... EGR, DOC, DPF 
Emissionsniveau .................. Stage V 
 
 

BBA-kontrolskab LC40 
- Automatisk start/stop-system   
- Inklusiv to flydekontakter (10 m kabel) 
- Kontakt til nøgle 
- Styring af omdrejninger med knapper 
- Advarselslamper 
 - 4.3ʺ LCD-skærm 
LCD-skærmen viser yderligere motordata,  
f.eks. aktuel motorhastighed, driftstimer, batterispænding,  
brændstofforbrug og fejl i ren tekst (Kan indstilles til flere sprog)  
 

 

Brændstofsystem 
- Komposit brændstoftank 300 L (80 US Gallon) 
- Dæksel til brændstoftank Ø 100 mm (4”) 
- Elektronisk system til indsprøjtning af brændstof   

 Elektrisk system og sikkerhedsudstyr 
- Nominel spænding 12 volt 
- Højkvalitets batteri  
- Beskyttelse mod lavt olietryk 
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Kabinet M10-23X 
 
BBA - Støjdæmpet kabinet 
Kabinettype .......................... M10-23X 
Dimensioner L x W x H ........ 2270 x 1050 x 1595 mm 
Dimensioner L x W x H ........ 89,4 x 41,3 x 62,8 tommer 
Rammekonstruktion ............. Galvaniseret 
Tagpanel .............................. Komposit 
Låger .................................... 5 aflåselige låger i komposit 
Brændstoftank ..................... PE 300 liter netto (80 US Gallon) 
Brændstoftank driftstid ......... 30-35 timer (v. 2100 rpm BEP) 
Dæksel til brændstoftank ..... 100 mm (4”) 
Elektrisk isolering ................. Hovedafbryder 
Gaffeltruckanordninger ........ Udstyret med 2 gaffellommer til truck  
Løftepunkt ............................ Udstyret med 1-punkts løfteøje 
Stabelbar ............................. Kabinettet kan stables 
Udstødningssystem ............. Fuldt integreret i kabinettet  
Andet ................................... Udstyret med en olie/vandudskiller 
Koblinger .............................. Se “hjælpeartikler” på næste side 
Dokumentationsboks ........... BBA brugermanual og garantibog 

 
 

BBA E-lift© system 
M10-23-kabinettet er udstyret med BBA E-lift©-systemet Hvis det øverste panel afmonteres, kan pumpen og 
dieselmotoren med lethed tages ud af kabinettet uden afmontering. Dermed er det let at udføre præventiv 
vedligeholdelse af pumpen og dieselmotoren. Derudover er der intet isoleringsmateriale i kabinettet, hvilket 
betyder, at det let kan rengøres med en højtryksrenser. 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

De faktiske mål (i mm og tommer) kan variere afhængigt af de valgte forbindelsesstykker til hurtig tilkobling. 
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P u m p s  f o r  r e s u l t s 

 
 
 

 Skrue-kanalløbehjul  
Dette specialdesignet 
lukkede skrueløbehjul er en 
sand faststofskriger. Selv 
ved høj hastighed, eller med 
luftbobler, kører pumpen 
vibrationsfrit. Den bedste 
løsning til overpumpning af 
spildevand. 
 
 

 

Store inspektionsdæksler 
Nem adgang til flydekammer, 
løbehjul og kontraventil. 

 
 
 
 

 

 
 
 
 
Enkel kontrol 
Oliestandsglas, 
aftapningspunkter  
og påfyldningspropper er 
alle let tilgængelige. 
 

 
 
 
 

 

 
 
 
 
Brændstoftank 
Fuldt samlet, korrosionsfri 
300 liter højdensitet 
polyethylen (HDPE) 
brændstoftank, placeret i 
bunden af kabinettet. 

 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
Sikkerhed 
Holdbare og aflåselige  
T-låse, som giver perfekt 
håndfæste.  

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
4 års begrænset garanti 
BBAs begrænset garanti 
dækker år eller driftstimer alt 
efter, hvad der kommer først. 
For yderligere info, se BBA 
garantibogen. 

 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Billederne er til illustration og kan afvige.
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EKSTRAUDSTYR 
 
 
Afgangstilslutninger 

Varenr.  Ø “ Ø mm Tilslutning  

5080873 30° 6 150 Flange K240 

1516604209 30° 8 200 Flange K295  

5080876 30° hun (skål) 6 150 System B 

5080881 30° han (kugle/håndtag) 6 150 System B 

5080877 30° han (kugle) 6 150 System C 

5080882 30° hun (skål/håndtag) 6 150 System C 

 
 
Sugetilslutninger 

Varenr.  Ø “ Ø mm Tilslutning  

5080884 30° 6 150 Flange K240 

1516604208 30° 8 200 Flange K295 

5080889 30° hun (skål) 6 150 System B 

5080890 30° han (kugle/håndtag) 6 150 System B 

5080887 30° han (kugle) 6 150 System C 

5080888 30° hun (skål/håndtag) 6 150 System C 

 
 
Sugeslanger med sugesi L=5 meter 

Varenr. Ø “ Ø mm Tilslutning  

7047054 6 150 Flange K240 

7047057 8 200 Flange K295 

7047007 6 150 System B han (kugle/håndtag) 

7047037 6 150 System C hun (skål/håndtag) 

 
 
Sugeslanger med sugesi L=6 meter 

Varenr. Ø “ Ø mm Tilslutning  

7047055 6 150 Flange K240 

7047058 8 200 Flange K295 

7047008 6 150 System B han (kugle/håndtag) 

7047038 6 150 System C hun (skål/håndtag) 

 
 

Anbefalet diameter på sugeslange (Maks. sugehastighed = 4 m/sek) 
 

 
M3/T 

US 
gallons 

FLOW 
(L/sek) 

 4ʺ 
100 

  5ʺ 
125 

  6ʺ 
150 

  8ʺ 
200 

 10ʺ 
250 

 12ʺ 
300 

252 1110 70 8.91 5.70 3.96 2.23 1.43 0.99 

288 1268 80 10.19 6.52 4.53 2.55 1.63 1.13 

324 1427 90 11.46 7.33 5.09 2.86 1.83 1.27 

360 1585 100 12.73 8.15 5.66 3.18 2.04 1.41 

403 1775 112 14.26 9.13 6.34 3.57 2.28 1.58 

432 1902 120 15.28 9.78 6.79 3.82 2.44 1.70 

468 2061 130 16.55 10.59 7.36 4.14 2.65 1.84 

504 2219 140 17.83 11.41 7.92 4.46 2.85 1.98 


